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Notes
Hinweise

=

Comply with the information in the product data sheet of the ESR x25 to ensure the
correct and intended operation of the encoder. (See table.)

Fr die bestimmungsgemél3e Verwendung des Messgeriéts sind die Angaben im
Produktdatenblatt des ESR x25 einzuhalten. (siehe Tabelle)

EgES%XZSFﬁ:ﬁZE%%&%EPEGE* » LA RImTEER AR LAFFIAF S TRt T(F,
(80%)

ESR Product data sheet
Produktdatenblatt
FrdiER
125 1186815-xx
225 1225838-xx
325 1225839-xx
425 1247640-xx




General hazard warnings
Allgemeine Warnhinweise

—RRiEERES

A\

Note: Mounting and commissioning are to be conducted by a qualified
specialist under compliance with local safety regulations.

Do not engage or disengage any connections while under power.

The system must be disconnected from power!

Avoid direct contact of aggressive media with the measuring device and
connector.

Achtung: Die Montage und Inbetriebnahme ist von einer qualifizierten Fachkraft
unter Beachtung der értlichen Sicherheitsvorschriften vorzunehmen.

Die Steckverbindung darf nur spannungsfrei verbunden oder gelést werden.

Die Anlage muss spannungsfrei geschaltet sein!

Der direkte Kontakt von aggressiven Medien mit Messgeréat und Steckverbinder
ist zu vermeiden.

S . RENBXROTS SR e ERFHEERRAISIARIRE.
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Ensure that the adhesive contact surface is clean!
Auf Sauberkeit der Klebefldche achten!
DA e S =y e T S el




Notes on the adhesive bond of the ESR 125 and ESR 225
Hinweise zur Klebung ESR 125 und ESR 225
%FESR 125F1ESR 2254kt = EIR

A sufficient thickness of the adhesive bond is important in order to ensure the elasticity and fatigue strength.

e The bond is part of the measured value transfer and therefore influences measuring accuracy. To achieve an optimum result in measurement accuracy and
durability, it is extremely important that the Mounting Instructions be followed exactly.

e |f the bond is too thin, it can lead to high stress in the adhesive joint and reduce fatigue strength.

* The hook-and-loop fastener straps are used to secure the measuring system while the adhesive hardens. They limit the adhesive surface in the measuring
direction and ensure compliance with a defined adhesive gap thickness. They must be used during assembly strictly according to the instructions!

e Pretreatment with PLEXUS PC 120 primer of the metallic adhesive surface of the ESR 125 and ESR 225 is recommended, and in saline environments it is
required.

* Do not use the adhesive in temperatures under 18 °C. Note the expiration date on the cartridge.

* Read the manufacturer’s data sheet for information on storage and durability! Never store the adhesive for long periods at over 37 °C (99 °F) and never let it
freeze.

Eine ausreichende Dicke der Klebung ist wichtig, um die Elastizitdt und damit die Dauerfestigkeit der Klebung sicherzustellen.

¢ Die Klebung ist Teil der Messwerttibertragung und hat Einfluss auf die Messgenauigkeit. Um ein optimales Ergebnis hinsichtlich Messgenauigkeit und
Dauerfestigkeit zu erzielen, ist es von &ulSerster Wichtigkeit, die Montageanleitung genau zu befolgen.

e Fine zu dinne Klebung kann zu hohen Spannungen in der Klebefuge und damit zu einer Verringerung der Dauerfestigkeit fiihren.

e Die Klettbdnder dienen zur Sicherung des Messsystems wéhrend der Kleberaushartung, begrenzen die Klebefldche in Messrichtung und sorgen fir die
Einhaltung einer definierten Klebespaltdicke. Sie sind bei der Montage unbedingt entsprechend der Anleitung einzusetzen!

e \lorbehandlung der metallischen Klebefldche am ESR 125 und ESR 225 mit Primer PLEXUS PC 120 wird empfohlen, bei salzhaltiger Umgebung
vorgeschrieben.

e Kleber nicht unter 18 °C verarbeiten, Haltbarkeitsdatum auf der Kartusche beachten.

e Zur Lagerung und Haltbarkeit das Datenblatt des Herstellers beachten! (Kleber nie ldngere Zeit (iber 37 °C lagern und nie einfrieren).

EBEMNSTHEEEE , RERBEAGHRRSIERESEE.

o REEFITENENSD | FIoNEREE. BERRENEBEAGERIIMREN | DS RRER R RIELE,

* MEHEREERRE | ISEREEMIZ AT R EE.

. ﬂ;gg?ﬁ.‘g@%&ﬁ@  BHIEEFEENERS. XEFsENESE LR EERRT SRS TIEERENER, BEIE , KSR
5 =1

* I AIPLEXUS PC 1204MBFISIESR 125F0ESR 225& BAEEIH{THRE | (BRI HUMER VIR,

 EE(RT18 °CRY , FEAERAEER. LIS ERE FRIEAEH.

 ABEIHISE ISR RN AT E X AREIER | FEEST37 °C (99 °F ) MIBENEFKEHFEZHET | (U EF RIS RMEF,




Notes on the use of the ESR 425
Important safety information for the responsible use of neodymium magnets

Hazards from magnets ® Risk of injury by crushing
e Hazards caused by magnetic fields:
- Pacemakers
- Magnetic data carriers (credit cards, SD Memory Cards, etc.)
- Electric devices (mobile phones, computers, displays etc.)

Hinweise bei der Nutzung des ESR 425
Wichtige Sicherheitshinweise fiir den generellen und verantwortungsvollen Umgang mit Neodym-Magneten

Gefahrdung durch Magnete e \erletzungsgefahr durch Quetschung
e Gefdhrdung durch magnetische Felder:
- Herzschrittmacher
- magnetische Datentréger (Kreditkarten, Speicherkarten etc.)
- elektronische Geréte (Handy, Computer, Monitore etc.)

RFESR 425(HARSTEEIR
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Items supplied

Lieferumfang

s
ESR 125 | ESR 225 [ESR 325 [ ESR 425

1 [Sensor X X X X

2 [Front anchor end cap X

3 [Rear anchor end cap X

4 [Mounting aid X X X X

5 |Safety split pins X

6 |Screw fastener kit X

7 |Mounting Instructions X X X X
ESR 125| ESR 225| ESR 325| ESR 425

1 |Sensor X X X X

2 | Sicherungsendkappe vorne X

3 | Sicherungsendkappe hinten X

4 | Montagehilfe X X X X

5 [Sicherungssplinte X

6 | Schraubbefestigungsset X

7 | Montageanleitung X X X X
ESR 125|ESR 225 [ESR 325|ESR 425

1|{EREE X X X X

2 [BEERs X

3 | SRR X

4 | it X X X X

5 |ZeROH X

| 6 [{2ECEEE4 X

7 | = 25REE X X X X

Drilling template for ESR 325 1D1223311-01
Bohrschablone fiir ESR 325 ID1223311-01
ESR 32549£4#81D1223311-01

Order separately: Template for adhesive assembly for ESR 225 1D1222784-01
Separat bestellen: Klebeschablone flir ESR 225 1D 1222784-01
EITI: ESR 225#5MH4B{4HAIHEMRID1222784-01




Mounting ESR 125
Montage ESR 125
L4 ESR 125

® The mounting surface ® must be clean and free of grease.
Grind out any uneven places.

¢ Clean the mounting surface with acetone.

® Draw the marking @ for the measuring device position.

e Montagefldche ® muss sauber und fettfrei sein, grobe Unebenheiten
abschleifen.

e Montageflache mit Aceton reinigen.

e Markierung @ fiir Messsystemposition aufzeichnen.

» LREOVRTFFITTHTHE. $TEAFAIRE.
» BREE SR A,
* B CNEREMERRCE.

Pull the protective film @ from the hook-and-loop strap.
Schutzfolie @ vom Klettband abziehen.

FBHHIEEHFIRIFER ©,




Ensure that the mounting aid @ is flush with the cover. (Center of measuring range)
Darauf achten, dass die Montagehilfe @ mit der Abdeckung biindig ist. (Messbereichsmitte)
WITHRIRELES R @ 5HY5TF.  (UESEERHL)

® Place the sensor in the correct position so that the slot ® at its end
matches the markings @.
e Firmly apply the hook-and-loop fastener strap.

e Sensor positionsrichtig so aufsetzen, dass die Kerben ® am
Messsystemende mit den Markierungen @ Ubereinstimmen.
¢ Das Klettband fest andrticken.

o BIERIBE LIRS |, (FinkAPUAcE © ShRNcEk © YIE.
* AOERTHENEIER.




Tilt the strain sensor to the side and separate the hook-and-loop fastener
strap ® so that in each case one side of the strap remains on the mounting
surface.

Dehnungssensor seitlich abkippen und Klettband ® trennen, sodass jeweils
die eine Seite des Klettbandes auf der Montagefldache bleibt.

BRI & RS BRI NEIRE © (ERNEE A — B R<E L.

If required, treat the metal bonding surfaces with PLEXUS PC 120 primer.
Bei Bedarf die metallischen Klebeflachen mit Primer PLEXUS PC 120 behandeln.
RIEEEE , FPLEXUS PC 1204MEXIAMES BRLEEHE.
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® Use "PLEXUS MA300" two-component adhesive, max. working time 5 min.

¢ As an alternative, use “PLEXUS MA310" two-component adhesive, max. working
time 15 min.

® To ensure an optimal adhesive mixture, do not use the first third of the mixing
tube contents for bonding.

¢ To avoid air inclusions, apply adhesive beads (as shown) diagonally and
centered @ in a sufficient quantity using a mixing gun (10 - 15 ml).

Note: A mixing gun is needed to mix and apply the two-component adhesive.

o 2K-Kleber ,, PLEXUS MA300” verwenden, max. Verarbeitungszeit 5 min.

e Alternativ 2K-Kleber ,, PLEXUS MA310 “verwenden, max. Verarbeitungszeit 15 min.

e Zur Sicherstellung einer optimalen Klebermischung das erste Drittel des
Mischrohrinhaltes nicht fir die Klebung verwenden.

e Zur Vermeidung von Lufteinschliissen Kleberaupen (wie dargestellt)
diagonal und mittig @ in ausreichender Menge mit Mischpistole auftragen
(10 - 15 ml).

Hinweis: Flir das Mischen und Aufbringen des 2K-Klebers wird eine Mischpistole

bendtigt.

* £ "PLEXUS MA300" SBEDHES , SIS TIERIIA553 4.
o BE[EA "PLEXUS MA310" SRESHEEEF , SAXTIERTEIN155 %,
* SRR EHEST  ATRERRETRIRI=0 2 —BHTRIEEE,

* BERTSEN , HRRE (10 - 15 ml) EXAFEHERC © ERE (@) , B

BERS.
8 RERRRICRATHAS A,

1"




® Position the sensor and press down on the hook-and-loop fastener strap.

* Remove the mounting aid Mh.

* The adhesive gap must be filled completely. Remove any excess adhesive ®.

® The strain sensor is held in position with the aid of the hook-and-loop fastener strap
regardless of the mounting attitude.

 Allow the adhesive to harden. It is hand-tight after approx. 15 min (with MA 300)
or 35 min (with MA 310).

e Dehnungssensor aufsetzen und Klettband fest andrticken.

e Montagehilfe Mh entfernen.

e Klebespalt muss vollstandig geflillt sein, liberschissigen Kleber ® entfernen.

e Dehnungssensor wird mit Hilfe des Klettbandes unabhéngig von der Einbaulage in
Position gehalten.

e Kleber aushérten lassen, handfest nach ca. 15 min (MA 300) bzw. 35 min (MA 310).

* BUHERES A RO ERIEE.

* IR R Mh,

o WIERIEMAERIEE, BT S RAMET O,

* RMERSRERIEIERRAE MRS , MSERSRNESTX,
o SRR,  KRE£Y1553%H ( FAMA 3008 ) 83553%% ( FAMA 3108 ) IXBIFERERE,

Remove the protective films on the anchor end caps.
Position the safety end caps and press them on.

Schutzfolien an den Sicherungsendkappen abziehen.
Sicherungsendkappen aufsetzen und andriicken.

B EE I AR,
W EReREFRAEREmE.
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Completely insert the provided safety splint.
Sicherungssplinte aus Lieferumfang vollstéandig einstecken.

FTEEAZIREMRYZE R,

13




Mounting ESR 225
Montage ESR 225
%24 ESR 225

Place the glue-on adapter onto the template for the adhesive assembly. Ensure that the
holder @ is pushed completely onto the template for the adhesive assembly.

Klebeadapter auf Klebeschablone aufsetzen.
Darauf achten, dass der Halter @ ganz auf die Klebeschablone aufgeschoben ist.

SHENERCRR TR B AYRIR L. DIURREER © BERSHENGITHEAIIRIR

® The mounting surface ® must be clean and free of grease. Grind out any
uneven places.

¢ Clean the mounting surface with acetone.

® Draw marking @ for the measuring device position.

e Montagefldche ® muss sauber und fettfrei sein, grobe Unebenheiten
abschleifen.

¢ Montageflache mit Aceton reinigen.

e Markierung @ fiir Messsystemposition aufzeichnen.

» HE O WRTEETEBIE. FIEATATERIL

* BRESE S %,
» BEREVEIINSE. ©
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Pull the protective film @ from the hook-and-loop fastener strap.
Schutzfolie ® vom Klettband abziehen.

FBHHIEEHIRIFR. O

® Place the template for the adhesive assembly in the correct position so that
the slots ® match the markings @.

* Firmly apply the hook-and-loop fastener strap.
e Klebeschablone positionsrichtig so aufsetzen, dass die Kerben ® mit den

Markierungen @ Ubereinstimmen.
e Das Klettband fest andriicken.

o JEFEM R AVSIRBTELERRNE | [FEOX RS ©
* FAOERTFHIOEE.
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Tilt the template for the adhesive assembly to the side and separate the
hook-and-loop fastener strap ® so that in each case, one side of the hook-
and-loop fastener strap remains on the mounting surface.

Klebeschablone seitlich abkippen und Klettband ® trennen, sodass jeweils die
eine Seite des Klettbandes auf der Montageflédche bleibt.

EHUENREFEEE © AHERIRFDBRINEIRE | EX R Frh BRI —R
B E TR RmE L.

If required, treat the metal bonding surfaces with PLEXUS PC 120 primer.
Bei Bedarf die metallischen Klebeflachen mit Primer PLEXUS PC 120 behandeln.
TRIERE , FIPLEXUS PC 1204MERINMESEHAEEE.,
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* Use "PLEXUS MA300" two-component adhesive, max. working time 5 min.

® As an alternative, use “PLEXUS MA310" two-component adhesive, max. working
time 15 min.

* To ensure an optimal adhesive mixture, do not use the first third of the mixing
tube contents for bonding.

¢ To avoid air inclusions, apply adhesive beads (as shown) diagonally and
centered @ in a sufficient quantity using a mixing gun (10 - 15 ml).

Note: A mixing gun is needed to mix and apply the two-component adhesive.

o 2K-Kleber ,, PLEXUS MA300” verwenden, max. Verarbeitungszeit 5 min.

e Alternativ 2K-Kleber ,, PLEXUS MA310” verwenden, max. Verarbeitungszeit 15 min.

e Zur Sicherstellung einer optimalen Klebermischung das erste Drittel des
Mischrohrinhaltes nicht fir die Klebung verwenden.

e Zur Vermeidung von Lufteinschliissen Kleberaupen (wie dargestellt)
diagonal und mittig @ in ausreichender Menge mit Mischpistole auftragen
(10 — 15 ml).

Hinweis: Flir das Mischen und Aufbringen des 2K-Klebers wird eine Mischpistole

bendtigt.

e {EF "PLEXUS MA300" SUESHEER . BRI TERTEA55 4,
o IEER "PLEXUS MA310" XUESHEER BRI TIERTEA150 %,
o RRIEREHET | AARFREREPIRI=S 2 — B THMEEE,

* DEBRESEN , BREIE (10 - 15 ml) ERBBEHERC O (ERE (WE ) |

AEERES.
38 . FEARRIORSHFTHNAS SR,
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® Position the template for the adhesive assembly and firmly apply the hook-
and-loop fastener strap.

® The adhesive gap must be filled completely. Remove any excess adhesive ®.

* The gluing device is held in position by means of the hook-and-loop fastener
strap regardless of the mounting attitude.

* Allow the adhesive to harden. It is hand-tight after approx. 15 min (with MA
300) or 35 min (with MA 310).

e Klebeschablone aufsetzen und Klettband fest andriicken.

e Klebespalt muss vollstandig gefiillt sein, liberschissigen Kleber ® entfernen.

e Klebevorrichtung wird mit Hilfe des Klettbandes unabhéngig von der
Einbaulage in Position gehalten.

e Kleber aushérten lassen, handfest nach ca. 15 min (MA 300) bzw. 35 min
(MA 310).

o NHEHHRA SRR R E R T ASOEETS.

o WIERIRMAETIEE, ERFTEZRATET O,

o EHAUZIEST | MBS B E RS EEA ],

. %ﬂ%ﬁg@n AEL573% ( FAMA 3008Y ) 23524 ( FAMA 3108Y ) J5ik
FFEEE.

Lift the template for the adhesive assembly @ and slide it off as indicated by
the arrows @

Klebeschablone anheben @ und in Pfeilrichtungen abschieben @

a_ IR A HAIIER O FHERREISLREISERIT ©
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Insert the strain sensor as indicated by the arrows. Be sure to secure the
cover by means of the slot in holder ®.

Press the measuring device against surface ®, push to the stop @ and fasten
with screws.

Dehnungssensor in Pfeilrichtungen einschieben. Darauf achten, dass die
Abdeckung mit der Nut in Halter @ gefiihrt wird!

Messgerat an Flache ® drticken, gegen Anschlag @ schieben und
anschrauben.

IZRRESLAYTET | ARLERRER. RIRREEER © hREFEEEIRE
ARET © FEEUEREEIIAZIELE O EFRREEE.

.«%

*Md =25Nm
Secure screw, e.g. with Loctite 222
Schraube sichern mit z.B. Loctite 222
ElEtgie , FlgnFLoctite 222
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Mounting ESR 325
Montage ESR 325
L4 ESR 325

® The mounting surface ® must be clean, free of grease and even.
® Draw the marking @ for the measuring device position.

e Montageflache © muss sauber, fettfrei und eben sein
e Markierung @ fiir Messsystemposition aufzeichnen.

« ST O WITS , TDRIEILAT
- BB RE BN, O

Pull the protective film ® from the hook-and-loop fastener strap.
Schutzfolie @ vom Klettband abziehen.
FEHHEERHRIRIFER. ©
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® Place the drilling template in the correct position so that the slots ® match
the markings @.

o Firmly apply the hook-and-loop fastener strap.

o Additionally press the template down firmly during drilling. (6x) @Drill 3.2

e Bohrschablone positionsrichtig so aufsetzen, dass die Kerben ® mit den
Markierungen @ (bereinstimmen.

e Das Klettband fest andriicken.

e Beim Bohren Schablone zusétzlich fest andriicken. (6x) &3,2 bohren

o ISHARMUEERUELL | (E1E © RS ©
* AAOIFRTHNEIE.
o ShFLHAIE) , BIMEDETEEER. (6x) $43£3.2

Tilt the drilling template to the side and separate the hook-and-loop fastener
strap ®. Cut the thread (2x) M4, thread depth 10.

Bohrschablone seitlich abkippen und Klettband ® trennen.
Gewinde (2x) M4 - 10 tief schneiden.

ENERFELEH S EFIEER ©. FMESFL (2x) M4, B8GRE10,
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Screw on holder @

Halter @ anschrauben

FRIEER © £

Press the measuring device against surface ® and fasten with screws
Messgerat an Flache ® andriicken und anschrauben.

AREST © MEENEIREH RgeEE.

22

* Md=25Nm

Secure screw, e.g. with Loctite 222
Schraube sichern mit z.B. Loctite 222
ElEiZte , FlanFLoctite 222




Mounting ESR 425
Montage ESR 425
=4 ESR 425

® The mounting surface ® must be clean, free of grease and even
® Draw the marking @ for the measuring device position.

e Montageflache © muss sauber, fettfrei und eben sein
e Markierung @ fiir Messsystemposition aufzeichnen.

o LEH O WITiE , ZiEBIEYEF
» BMEREUEIITSE. ©

Position the ESR 425 with its rear edge on the marking and lower carefully.
Using the mounting aid, press the measuring arm onto the cover and set it
down. If necessary, shift to adjust the position.

ESR 425 mit hinterer Kante an Markierung ansetzen und vorsichtig abkippen.
Messarm mit Montagehilfe an Abdeckung andriicken und absetzen.
Position bei Bedarf durch Vlerschieben korrigieren.

FINESR 425 , (FEEIR SSRGS EFHFIVOHETE,
B | BNEREENZEAFEENAL
IRIEEERR |, BEME.
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To remove, tilt the ESR 425 to the side.
Zum Abnehmen ESR 425 seitlich abkippen.
FEIRERT , $5ESR 425/ UE{RS.
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Connect an additional grounding conductor at the provided connection. The
grounding conductor must be connected with an M4 screw and washers in
their original sequence.

The threaded hole on the opposite side can be used as an alternative.

Anschluss eines zusétzlichen Erdungsleiter an den dafiir vorgesehenen
Erdungsleiteranschluss. Der Erdungsleiteranschluss muss mit einer Schraube
M4 und Beilagscheiben in der richtigen Reihenfolge aus der Vormontage
erfolgen.

Alternativ ist das gegenliiberliegende Anschlussgewinde verwendbar.

EFTRRER U EANEEE R . SR TR RAMARIETIEE
FHRRRINFERE,
B FARHERIRSTL,

M4 x 12

“0q 7 SW30
©® Mg=25NMm£02Nm
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To ensure proper function, use original HEIDENHAIN cables for clock frequencies over 2 MHz.
Zur Gewahrleistung der Funktion sind bei Taktfrequenzen Uber 2 MHz original HEIDENHAIN-Kabel zu verwenden.
FREREETIE , RS2 MHZRT RS R B8,

*) Provide cable strain relief.

Kabel durch Zugentlastung sichern.

DAL L

1) Minimum distance from sources of
interference.

Mindestabstand von Stérquellen.

IETHURRIR/NIERS,

2) Minimum distance from lightning conductor.

PR AR ESER
R : EEEIZ , Ry : RESH

O 4
Mindestabstand vom Blitzableiter. Y
IEE R ERR/NIEE. 2) > 400 mm
Permissible bending radii of connecting cables: 345 mm
R1: For rigid configuration, Ry: For frequent flexing Rq > 10 mm
Zuldssige Biegeradien der Anschlusskabel. Rz > 50 mm R1
R1: Dauerbiegung, R2: Wechselbiegung R2

[JEpRpp P
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Pin layout

Anschlussbelegung
i
8 2 5 1 3 4 7 6
Up Sensor oV Sensor DATA DATA CLOCK CLOCK
Up oV
BNGN BU WHGN WH GY PK VT YE

The sensor line is connected inside the measuring device to the supply line.
External shield on housing.

Die Sensorleitung ist intern im Messgeréat mit der Vlersorgungsleitung verbunden.
AulBenschirm auf Gehéuse.

RN EIRENIEEREIRA.
HhoRRS.
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